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Akte 73-10/20-02 
12. Juni 1973 WF/Wi 

Firma Hobema Maschinenfabrik Hermann H. Raths, 
4 Dusseldorf, Worrinqer Str. 59 

Verfahren zum Abschlagen einer Bahn aus 
Papier, Zellstoff oder dgl. f sowie Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abschlagen einer 
Bahn aus Papier f Zellstoff oder dgl. 

In der Papierverarbeitung tritt haufig das Problem auf, daft 
eine Bahn von einer grofleren Vorratsrolle abgewickelt, durch 
eine Bearbeitungsvorrichtung, beispielsweise eine Perforations-* 
station, hindurchgefuhrt und schliefllich in einzelnen langeren 
Abschnitten auf Kerne aufgewicJcelt werden mufl. Hierbei mufl 
die Bahn jeweils, wenn ein bestimmter vorgegebener Abschnitt 
auf einen Kern aufgewicJcelt ist y durchgetrennt werden, damit 
der fertige Wickel von der Vorrichtung abgenommen und ein neuer 
Kern aufgesetzt werden kann, auf den der riachste Abschnitt der 
Bahn aufgewickelt werden soil. Dieses Durchtrennen der Bahn 
in Querrichtung, das sogenannte "Abschlagen", wurde bisher 
insbesondere bei mit einer Querperforation versehenen Bahnen 
mit sogenannten Abschlagkammen durchgefUhrt, die beispiels- 
weise mit Druckluft betatigt wurden und jeweils so gesteuert 
werden muflten, dafl sie in einem bestimmten Augenblick auf die 
Bahn auftrafen, und zwar moglichst so, dafl das Auftreffen 
gerade an einer der Perforationslinien erfolgtfe, so dafl die 
Bahn an dieser Stelle durchgetrennt wurde. 

Bei den mit sehr hohen Bahngeschwindigkeiten laufenden moder- 
nen Papierverarbeitungsanlagen hat sich aber dieses Verfahren 
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des Abschlagens der Bahn als nachteilig erwiesen, da von 
bestimraten Geschwindigkeiten ab ein sauberer Abschlag und 
insbesondere ein genaues Treff en der Perforationslinien nicht 
mehr ohne weiteres moglich 1st. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum 
Abschlagen einer Bahn aus Papier, Zellstoff oder dgl. zu 
schaffen, mit dem auch bei hohen Bahngeschwindigkeiten eine 
genaue Steuerung des Abschlages moglich ist und ein sauberer 
Abschlag der Bahn erhalten wird. 

Erfindung sgemafl geschieht dies dadurch, dafi langs einer in 
Querrichtung zur Bahn verlaufenden Linie gegen die gespannte 
Bahn kurzzeitig ein unter hohem Druck erzeugter, scharf ge- 
bundelter Gasstrahl im wesentlichen senkrecht auf die Ober- 
flache der Bahn gerichtet wird. Es hat sich ge/zeigt, dafl mit 
diesem Verfahren sehr gute Ergebnisse erzielt werden und die 
Bahn an jeder gewiinschten S telle sauber abgeschlagen werden 
kann. Bei Bahnen, die mit in Querrichtung zur Bahn verlaufenden 
Perforationslinien versehen sind f ist es besonders vorteilhaft, 
wenn der Gasstrahl an oder in unmittelbarer Nahe einer Per- 
forationslinie auf die Bahn auftrifft. Die Bahn reiflt dann 
an der Perforationslinie ab. 

Der zur Erzeugung dieses Gasimpulses notwendige Druck richtet 
sich nach den Erfordernissen des Einzelfalles und ist ins- 
besondere von der Art des verarbeiteten Materials, seiner Dicke 
und der Tatsache, ob das Material mit Perforationslinien ver- 
sehen ist, abhangig. Es hat sich als zweckmaflig erwiesen, wenn 
der Gasstrahl mit einem Druck von 7 bis 15 atu je nach der Art 
des Materials erzeugt wird. Die genauen Bedingungen beziiglich 
des erzeugenden Druckes, der Impulsdauer und der BUndelung 
des Gasstrahles lassen sich fur jeden praktischen Fall anhand 
einfacher Versuche leicht feststellen. 

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin eine Vorrichtung zur 
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DurchfUhrung des erf indungsgemaflen Verfahrens. Erf indungsgemafl 
weist diese Vorrichtung eine Auf lagef lache auf, liber die die 
gespannte Bahn gefuhrt ist, wobei die Auf lagef lache einen quer 
zur Bewegungsrichtung der Bahn verlaufenden Schlitz aufweist, 
der iiber ein Ventil mit einer Druckluf tleitung in Verbindung 
steht. Es hat sich insbesondere dann, wenn mit einer Quer- 
perforation versehene Bahnen abgeschlagen werden sollen, 
als zweckmaflig erwiesen, wenn die Auf lagef lache die Mantel- 
flache einer Walze ist, um die die Bahn gefuhrt ist, wobei 
das Ventil nach einer vorbestimmten Anzahl von Umdrehungen 
der Walze angesteuert wird, so dafl aus dem Schlitz ein Prefl- 
luftstrahl unter hohem Druck austritt, der die Bahn abschlagt. 
Mit dieser Ausfuhrungsform ist ein besonders genaues Steuern 
des Abschlagvorganges moglich, so dafl die Bahn immer genau 
an einer Perforationslinie von dem Preflluf tstrahl getroffen 
wird. 

Bei einer besonders vorteilhaf ten Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaflen Vorrichtung ist die Ventilkammer als sich 
parallel zur Langsrichtung des Schlitzes erstreckender 
Kanal ausgebildet, in dem als Ventilkegel eine sich iiber die 
ganze Lange des Kanals erstreckende bewegbare Leiste angeordnet 
ist, die in der Schlieflstellung des Ventils dichtend an dem 
inneren Ende des Schlitzes anliegt. Auf diese Weise ist es 
moglich, den Schlitz iiber die gesamte Bahnbreite gleichzeitig 
mit Hilfe eines einzigen Ventils zu offnen oder zu ver- 
schlieflen. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich weiterhin erwiesen, wenn 
die Ventilkammer mit mindestens einer Zusatzkammer Uber je- 
weils mindestens einen Verbindungskanal verbunden ist, wobei 
in der Schlieflstellung des Ventils die Druckluf tleitung uber 
ein Riickschlagventil mit der Zusatzkammer verbunden ist, 
wahrend in der Off enstellung des Ventils sich die Leiste 
dichtend an das Ende der Druckluf tleitung anlegt und die 
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Zusatzkammem mit dem Schlitz in Verbindung stehen. Es werden 
also uber die Druckluf tleitung zunachst die Zusatzkammem 
unter Druck gesetzt und bei der Offnung des Ventils erfolgt 
aus den Zusatzkammem heraus ein kurzer Druckstofl, wobei 
die eigentliche Druckluf tleitung fest verschlossen ist. Dies 
hat den Vorteil, dafl der hohe Druck in der Druckluf tleitung 
standig aufirechterhalten werden kann und die einzelnen Prefl- 
luftimpulse durch Ansteuerung des Ventils aus den Zusatz- 
kammem heraus erfolgen. 

Das Ventil kann auch nach Art eines Schnellentluf tungs- 
ventils aufgebaut sein, wobei die Verbindungskanale gegeniiber 
der dem Ende der Druckluf tleitung abgewandten Seite der Lei- 
ste in die Ventilkammer einmiinden und das Riickschlag- 
ventil durch an der Leiste angeordnete elastische Dichtungs- 
lippen gebildet wird, die sich, den Zustrom von der Druck- 
luf tleitung zu der Zusatzkammer unter Druck freigebend, an 
die Wande der Ventilkammer anlegen, Derartige Schnellent- 
liiftungsventile sind zum Einbau in Rohrleitungen an sich be- 
kannt. tfberraschenderweise laflt sich dieses Prinzip auch 
bei einem Ventil anwenden, bei dem der Ventilkegel als lang- 
gestreckte Leiste ausgebildet ist f wie im vorliegenden Falle. 
Bei dieser Ausfuhrungsform erfolgt die Ansteuerung des Ven- 
tils durch Beliiften der Druckluf tleitung. Entsprechend der 
Anordnung der Verbindungskanale wird beim Beliiften der 
Druckluftleitung die Leiste durch den in den Zusatzkammem 
verbleibenden Druck sofort in die Of f enstellung des Ventils 
gedruckt und die Preflluft entweicht aus den Zusatzkammem 
durch den Schlitz, wie weiter unten anhand eines Ausfiihrungs- 
beispiels genauer beschrieben wird. Mit dieser Vorrichtung 
sind besonders kurze Of fnungszeiten des Ventils zu erreichen 
und damit besonders kurzzeitige Impulse, 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der erf indungsgemaflen Vor- 
richtung ist die Ventilkammer mit mehreren Zus&tzkammern uber 
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»be* Verbindungskanale verbunden und die Zusatzkammern sind in 
Offnungsrichtung des Ventils gesehen, hinter der Ventilkammer 
angeordnet. In Jeder Zusatzkammer ist ein verschiebbarer 
Kolben angeordnet, der iiber einen dichtend durch eine Offnung 
der Wand zwischen der Ventilkammer und der jeweiligen Zusatz- 
kammer gefUhrten StdOel mit der Leiste verbunden ist, wobei der 
Kolben unter der Kraft einer in Schlieflrichtung des Ventils 
wirkenden Feder steht und die Verbindungskanale jeweils den 
in Offnungsrichtung des Ventils gesehen hinter der Leiste 
liegenden Raum der Ventilkammer mit dem jeweils vor dem Kolben 
liegenden Raum der Zusatzkammer verbinden. Hierbei soil die 
Summe der vorderen Flachen der Kolben grSfler sein als die 
hintere Flache der Leiste. Wie weiter unten anhand des Aus- 
ftihrungsbeispieles genauer beschrieben, hat ein derartiges 
Ventil die Eigenschaft, bei einem langsaroen Druckanstieg 
in der Zuleitung bei einem bestimmten Mindestdruck sehr rasch 
zu offnen. Auf diese Weise kann ebenfalls ein kurzzeitiger 
Druckluftimpuls erzeugt werden. 

Auch bei dieser Ausftihrungsform sind verschiedene Varianten 
moglich. So kann der Kolben an den Seitenwanden der Zusatz- 
kammer ttber einen Dichtungsring anliegen. Der Kolben kann 
aber auch mit den Seitenwanden der Zusatzkammer Uber eine 
dichtende Membran verbunden sein. Urn den Offnungsdruck des 
Ventils einstellbar zu machen, kann die Vorspannung der 
Feder einstellbar veranderbar sein. 

Bei alien dargestellten Ausfuhrungsformen hat es sich als 
sehr vorteilhaft erwiesen, wenn sich der Schlitz von innen 
nach auflen dUsenartig verengt. 

Im folgehden werden anhand der beigefUgten Figuren AusfUhrungs- 
beispiele fvir die erfindungsgemaBe Vorrichtung naher erlau- 
tert. 
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Figur 1 zeigt in perspektivischer schematischer Darstellung 
eine Vorrichtung gemSfl der Erfindung. 

Figur 2 zeigt in vergroflerter Darstellung einen Schnitt durch 
die Vorrichtung nach Figur 1 in einer Ebene senkrecht zur 
Walzenachse. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen im vergroflerten Teilschnitt andere 
Ausfiihrungsformen der erf indungsgemaflen Vorrichtung* 

In den Figuren sind jeweils nur die fur die Erfindung wesent~ 
lichen Teile einer Papierverarbeitungsraaschine dargestellt. 
Wie aus Figur 1 ersichtlich, lauft die Bahn 1 iiber eine Walze 2j 
die Walze 2 kann dabei Teil einer grdfleren Einrichtung, 
beispielsweise einer Perforier- und Aufwickelmaschine sein. 
Die urn ihre Achse S drehbare Walze 2 weist, wie ebenfalls aus 
Figur 1 ersichtlich, in ihrer Mantelflache einen parallel zur 
Walzenachse S verlaufenden Schlitz 3 auf . Durch diesen 
Schlitz 3 kann ein scharf gebiindelter Gasstrahl austreten, . der so 
steuerbar ist, dafl er kurzzeitig wirksam ist und zwar gerade 
dann, wenn sich die Walze in etwa in der in Figur 1 einge- 
zeichneten Stellung befindet. Die Bahn wird dann an der Stelle 
des Schlitzes abgeschlagen* Ist die Bahn mit in Querrichtung 
verlaufenden Perforationslinien versehen, so kann in an sich 
bekannter Weise die Bewegung so gesteuert werden, daB der 
Schlitz 3 in der eingezeichneten Position jeweils mit einer 
Perforationslinie der Bahn zusammentriff t. 

Einzelheiten der den Gasstrahl steuernden Vorrichtung sind 
Figur 2 zu entnehraen, Der in der Mantelflache der Walze 2 
angeordnete Schlitz 3 liegt radial zur Walzenachse S und er- 
weitert sich nach innen. An seinem inneren Ende miindet er 
in das Oberteil einer Kamroer 4 ein, mit der er iiber seine 
gesamte LSnge verbunden ist. Das Unterteil der Kammer 4 ist 
iiber einen Zuleitungskanal 7 mit einer Druckluf tleitung 6 
verbunden. Das Oberteil der Kammer 4 ist auflerdem iiber Ver- 
bindungskanale 9a und 9 b mit Zusatzkammern 8a und 8b ver- 
bunden. In der Kanurer 4 ist eine frei bewegliche Leiste 5 
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aus dichtendem Material, beispielsweise Hartgummi, angeordnet, 
die sich Uber die ganze LSnge der Kammer 4 erstreckt und sich 
wahlweise an die obere Wand, in die der Schlitz 3 einmundet, 
Oder an die untere Wand, in die der Zuleitungskanal 7 ein- 
miindet, dichtend anlegen kann. Die Leiste 5 weist weiterhin 
an ihren seitlichen Randern Dichtungslippen 5a und 5b auf , 
die sich an die Seitenwande der Kammer 4 anlegen. Die Dichtungi 
lippen 5a und 5b sind so angeordnet, dafl sie den Durchtritt 
der Luft vom Zuleitungskanal 7 durch den unteren Teil der 
Kammer 4 in den oberen Teil der Kammer 4 unter Druck frei- 
geben, aber ein RUckstriJmen der Luft in den unteren Teil der 
Kammer 4 verhindern, in dem sie durch den wirkenden Druck 
bei gesteuertem Druckabfall im Zuleitungskanal 7 an die 
Seitenwande angepreflt werden. Die Dichtungslippen 5a, 5b 
wirken also als RUckschlagventil . 

Die oben beschriebene Vorrichtung wirkt als SchnellentlUf tungs- 
ventil in folgender Weise: 

Wenn die Druckluf tzuleitung 6 unter hohem Druck beispielsweise 
7 bis 15 atii gesetzt wird, filllt sich der untere Teil der 
Kammer 4 mit Luft, und die Leiste 5 wird fest an die obere 
Wand der Kammer 4 angepreflt und schlieflt das innere Ende des 
Schlitzes 3. Weiterhin kann die Luft an den Dichtungslippen 
5a und 5b vorbei in die beiden Zusatzkanunern 8a und 8b ein- 
treten, so dafl diese unter dem gleichen Luftdruck stehen wie 
die Zuleitung. Ein Riickstromen der Luft aus den Zusatzkammern 
8a und 8b in die Druckluf tleitung wird Jedoch durch die 
Dichtungslippen 5a und 5b verhindert. Wenn nun die Druckluft- 
leitung 6 entltiftet wird, wird die Leiste 5 durch den in den 
Zusatzkammern 8a und 8b herrschenden ttberdruck sogleich nach 
unten gedriickt und legt sich dichtend auf das innere Ende 
des Zufiihrungskanales 7. In diesem Augenblick kann die in 
den Zusatzkammern 8a und 8 b gespeicherte Druckluf t durch 
den Schlitz 3 nach auflen entweichen. Da die Bewegung der 
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Leiste 5 nur durch den Druckunterschied zwischen dem Ober- 
teil und dera Unterteil der Kammer bewirkt wird und keinerlei 
zusatzliche mechanische Steuerungsvorrichtungen notwendig 
sind, erfolgt die Bewegung auflerordentlich rasch, so dafl 
der Druck im erweiterten inneren Teil des Schlitzes 3 sehr 
rasch ansteigt und ein scharf gebundelter Luftimpuls aus dem 
Schlitz 3 austritt. Die Entluftung der Druckluf tzuleitung 6 
mufl dabei nicht notwendig bis hinunter auf Atmospharendruck 
erfolgen, sondern die Bewegung der Leiste erfolgt automatisch 
bei einem bestimmten durch die technischen Daten der Vor- 
richtung bedingten Druckunterschied. 

Die Entluftung der Druckluf tleitung 6 und ihre genaue 
Steuerung erfolgt durch nicht eigens dargestellte an sich be- 
kannte Vor richtung en* 

Bei einer Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach den Figuren 
1 und 2 mit einer Lange des Schlitzes 3 von 2,7 m und einem 
Arbeitsdruck von 15 atii wurden Ausstromzeiten von 1,1 ms 
gemessen. Die ausgestromte Luftrnenge pro Impuls betrug 
0,0015 m 3 . 

In Pigur 3 1st im Teilschnitt eine andere Ventilanordnung zur 
Steuerung des die Bahn abschlagenden Gasstrahls dargestellt. 
Die Bahn 11 ist uber einen Auf lagekorper 12 gefuhrt, der, 
wie bei der oben beschriebenen Ausfiihrungsform, auch Teil 
einer Walze sein kann. In der Oberflache des Auf lagekorpers 12 
befindet sich ein quer zur Bahn 11 verlaufender Austritts- 
schlitz 13. Der sich nach innen erweiternde Austrittsschlitz 

13 miindet in eine Kammer 14, die mit dem Schlitz Uber dessen 
gesamte Lange verbunden ist. Die Kammer 14 ist einer seits 
direkt mit der Druckluf tleitung 16 verbunden, andererseits 
iiber eine Anzahl von Verbindungskanalen 19 mit einer Reihe 
von Zusatzkammern 18. Die Zusatzkammern 18 sind von dem 
Austrittsende des Schlitzes 13 her gesehen hinter der Kammer 

14 (in Figur 3 unter der Kammer 14; angeordnet. In der Kammer 
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14 1st eine Uber ihre ganze LSnge verlaufende bewegliche 
Leiste 15 angeordnet, die an ihrer Oberseite einen keil- 
formlgen Aufsatz 15a aufweist, zu dessen beiden Seiten 
Dichtungsstrange 15b angeordnet sind. Die Leiste 15 kann 
sich so an die obere Wand der Kammer 14 anlegen, dafl der 
Schlitz 13 verschlossen wird. Hierbei sitzt der Aufsatz 15a 
im erweiterten Innenteil des Schlitzes 13 und die Dichtungs- 
strange 15b legen sich an die obere Wand der Kammer 14 an. 
In dieser Stellung ist der Austrittsschlitz 13 dichtend ver- 
schlossen. In den Zusatzkammern 18 sind verschiebbare Kolben 20 
angeordnet. Die Kolben 20 sind liber Stoflel 17, die dichtend 
durch die Wand zwischen der Kammer 14 und den Zusatzkammern 18 
hindurchgefilhrt sind, mit der Leiste 15 fest verbunden. Das 
Oberteil der Zusatzkammern 18 ist gegen das Unterteil der 
Zusatzkammern 18 dichtend abgeschlossen, und zwar bei der in 
Figur 3 darges tell ten AusfUhrungsform durch einen in der 
MantelflSche des Kolbens 20 angeordneten Dichtungsring 20a. 
Im Unterteil der Zusatzkammer 18 ist weiterhin eine Schrauben- 
feder 21 angeordnet, die sich an der Unterseite 20c des 
Kolbens 20 und an der unteren Innenwand der Zusatzkammer 18 
abstiitzt. 

Die Leiste 15, sowie die Kolben 20 sind so dimensioniert, dafl 
die UnterflMche 15c der Leiste 15 kleiner ist als die Summe 
der oberen Plachen 20b der Kolben 20. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung nach Flgur 3 ist folgende: ! 

Im Ruhezustand, d.h. wenn die Druckluf tleitung 16 entltlftet 
ist, werden die Kolben 20 infolge der Wirkung der Schrauben- 
federn 21 nach oben gedrilckt und die mit den Kolben 20 ver- 
bundene Leiste 15 legt sich fest an die obere Innenwand der 
Kammer 14 an, so dafl der Schlitz 13 verschlossen ist. Wird 
nun die Druckluf tleitung 16 unter Druck gesetzt, so wirkt j 
dieser Druck zunachst im unteren Teil der Kammer 14 auf die 
untere Flache 15c der Leiste 15 und verstarkt den AnpreB- 
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druck dieser Leiste nach oben. Auflerdem tritt die Druckluft 
durch die Verbindungskanale 19 in die Zusatzkammern 18 ein, 
so daft der Druck im Oberteil der Zusatzkammern 18 ansteigt. 
Nach einem gewissen Zeitraum, der insbesondere vom Durch- 
messer der Verbindungskanale 19 abhangig ist, entspricht der 
Druck im Oberteil der Zusatzkammern 1 clem Druck innerhalb der 
Kammer 14. Dieser Druck wirkt nunmehr auf die oberen Flachen 
20b der Kolben 20. Der Unterschied zwischen den Flachen- 

i inhalten der unteren Plachen 15c der Leiste 15 und den 
oberen PlSchen 20b der Kolben 20 ist nun so ausgelegt, daft 

; spatestens im Augenblick des Druckausgleiches zwischen 
beiden Kammern die aufgrund der Pederkraft und der durch 
den Druck auf die Unterseite der Leiste 15 resultlerenden 
Kraft wirkende Schlieflkraft der Leiste 15 kleiner ist als 
die aufgrund des Druckes auf die obere Flache 20b der Kolben 
20 resultierende entgegengesetzte Offnungskraft. In diesem 
Augenblick hebt sich die Leiste 15 nach unten ab, und da 
im gleichen Augenblick der in der Kammer 14 herrschende 

• Druck nunmehr auch auf die oberen Plachen 15d der Leiste 15 
einwirkt, verstarkt sich die Offnungskraft sofort und die 
Leiste 15 wird in der Kammer 14 ganz nach unten gedrtickt und 
der Austrittsschlitz 13 freigegeben. Aus dem Austrittsschlitz 

i 13 tritt dann der Gasstrahl unter hohem Druck aus. Wenn die 
Kammern 14 und 18 entliiftet sind, schlieflt das Ventil durch 
die Kraft der Schraubenfeder 21 selbsttatig wieder. 

Die in Pigur 4 dargestellte AusfUhrungsform ist in den meisten 
Einzelheiten der AusfUhrungsform nach Pigur 3 sehr ahnlich. 
Die Bahn 31 lMuft liber einen Auf lagekorper 32, der ebenfalls 
Teil einer Walze sein kann und der in seiner Oberflache einen 
Austrittsschlitz 33 in Querrichtung zur Bahn 31 aufweist. 
Der sich nach innen erweiternde Austrittsschlitz 33 ist mit 
einer Kammer 34 verbunden, die ihrerseits mit der Druckluft- 
leitung 36 und iiber Verbindungskanale 39 mit Zusatzkammern 38 
verbunden ist. Die Zusatzkammern 3S ?.:eger ; wie;'erura in Figur 4 
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unterhalb der Kammer 34. In der Kammer 34 1st die bewegliche 
Leiste 35 angeordnet, die an ihrer Oberseite einen keilformigen 
Aufsatz 35a aufweist, zu dessen beiden Seiten Dichtungs strange 
35b angeordnet sind. Bei geschlossenem Ventil liegt die Lei- 
ste 35 an der Oberseite der Kanuner 34 an, wobei der Aufsatz 35a 
in den erweiterten Innenteil des Schlitzes 33 eingreift. Die 
Leiste 35 ist uber Stoflel 37 mit Kolben 40 verbunden, die in 
den ZusatzJcaramern 38 verschiebbar angeordnet sind. Die Kolben 40 
stehen unter der Wirkung von ira unteren Teil der Zusatzkammern 

38 angeordneten Schraubenfedern 31, die sich einerseits an der 
Unterseite 40c der Kolben 40 und andererseits an Pedertellern 42 
abstUtzen. Die Pederteller 42 sind Uber Gewindespindeln 43 

im Auflagekorper 12 gelagert. Durch Veranderung ihrer Lage Jcann 
die Vorspannung der Schraubenfedern 41 eingestellt werden. 
Das Oberteil der Zusatzkammern 38 ist gegen das Unterteil 
dichtend abgeschlossen, und zwar mit Hilfe einer Membran 40a, 
die zwischen dem Kolben 40 und der Innenwand der Zusatzkammer 38 
angeordnet ist. 

Die Wirkungsweise dieser Ventil anordnung ist die gleiche wie 
bei der anhand von Figur 3 beschriebenen Vorrichtung. Infolge 
der durch die Schraubenfedern 41 Uber die Kolben 40 auf die 
Leiste 35 wirkenden Kraft legt sich diese im entlUfteten Zu- 
stand der Druckluf tleitung 36 an die Oberseite der Kammer 34 
und verschlieflt den Austrittsschlitz 33. Wenn die Kammer 34 
unter Druck gesetzt wird, wirkt der Druck zunachst auf die 
Unterseite 35c der Leiste 35. Da infolge der Verbindungskanale 

39 ein Druckausgleich zwischen der Kammer 34 und den Zusatz- 
kammern 38 stattfindet, wirkt der Druck in zunehmenden MaBe 
aber auch auf die oberen Plachen 40b der Kolben 40. Die wirk- 
samen Flachen sind wiederum so dimensioniert, dafl spates tens 
bei erfolgtero Druckausgleich die in Figur 4 nach unten wirken- 
de offnende Kraft grofler ist als die nach oben wirkende Schliefl- 
kraft. In diesem Augenblick offnet sich das Ventil sehr rasch 
durch die Bewegung der Leiste 35 nach unten und die Druckluft 
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kann aus dem Austrittsschlitz 33 austreten. Bei dieser Aus- 
fiihrungsform 1st der Druck, bei dem das Ventil off net, ver- 
anderbar, indem die Vorspannung der Schraubenf edern 41 ver- 
andert werden kann. 
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3 Verfahren zum Abschlagen einer Bahn aus Papier, Zellstoff 
Oder dgl., dadurch qekennzelchnet , dafl langs einer in Quer- 
richtung zur Bahn verlaufenden Linie gegen die gespannte 
Bahn kurzzeitig ein unter hohera Druck erzeugter, scharf 
gebiindelter Gasstrahl im wesentlichen senkrecht auf die 
Oberf lache der Bahn gerichtet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 bei Bahnen, die mit in Querrich- 
tung zur Bahn verlaufenden Perforationen versehen sind, 
dadurch qekennzelchnet . dafl der Gasstrahl an Oder in un- 
mittelbarer Nahe einer Perforationslinie auf die Bahn auf- 
trifft. 

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch qekenn- 
zelchnet , dafl der Gasstrahl mit einem Druck von 7 bis 
15 atii erfzeugt wird. 

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach eineni der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch qekennzelchnet , dafl die gespannte 
Bahn (1, 11, 31) Uber eine Auf lagef lache (2, 12, 32) gefiihrt 
1st, die einen quer zur Bewegungsrichtung der Bahn ver- 
laufenden Schlitz (3, 13, 33) aufweist, der Uber ein Ventil 
(5, 15, 35) mit einer Druckluf tleitung (6, 16, 36) in Ver- 
bindung steht. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch q ekennzelchnet . dafl 
die Auf lagef lache die Mantelf lache einer Walze (3) ist, um 
die die Bahn (1) gefiihrt ist, wobei das Ventil (5) nach 
einer vorbestimmten Anzahl von Umdrehungen der Walze (3) 
angesteuert wird. 

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 oder 5, dadurch qekenn- 
zelchnet. dafl die Ventilkammer (4, 14, 34) als sich parallel 
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zur Langsrichtung des Schlitzes (3, 13, 33) erstreckender 
Kanal ausgebildet 1st, in dem als Ventilkegel eine sich 
liber die ganze Lange des Kanals erstreckende, bewegbare Lei- 
ste (5, 15, 35) angeordnet ist, die in der Schlieflstellung 
des Ventils dichtend an dem inneren Ende des Schlitzes (3, 
13, 33) anliegt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch qekennzeichnet, dafl die 
Ventilkammer (4) mit mindestens einer Zusatzkammer (8a, 8b) 
liber jeweils mindestens einen Verbindungskanal (9a, 9b) 
verbunden ist und in der Schlieflstellung des Ventils die 
Druckluftleitung (6) iiber ein Ruckschlagventil (5a, 5b) 

mit der Zusatzkammer (8a, 8b) verbunden ist, wahrend in der 
Offenstellung des Ventils sich die Leiste (5) dichtend an 
das Ende der Druckluftleitung (6) anlegt, und die Zusatz- 
kammern (8a, 8b) mit dem Schlitz (3) in Verbindung stehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch qekennzeichnet , dafl das 
Ventil nach Art eines SchnellentlUf tungsventils aufgebaut 
ist, wobei die Verbindungskanale (9a, 9b) gegemiber der 

dem Ende der Druckluftleitung (6) abgewandten Seite der 
Leiste (5) in die Ventilkammer (4) einmUnden und das Ruck- 
schlagventil durch an der Leiste (5) angeordnete elastische 
Dichtungslippen (5a, 5b) gebildet wird, die sich den Zu- 
strora von der Druckluftleitung (6) zu der Zusatzkammer 
(8a, 8b) unter Druck freigebend, an die Wande der Ventil- 
kammer (4) anlegen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch qekennzeichnett dafl 
die Ventilkammer (14, 34) mit mehreren Zusatzkammern (18,38) 
uber Verbindungskanale (19, 39) verbunden ist und die Zusatz- 
kammern (18, 38) in Offnungsrichtung des Ventils gesehen 
hinter der Ventilkammer (14, 34) angeordnet sind und in 
jeder Zusatzkammer (18, 38) ein verschiebbarer Kolben (30/, 40) 
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angeordnet 1st, der tiber einen dichtend durch eine Offnung 
der Wand zwischen der Ventilkammer (14, 34) und der jewei- 
ligen Zusatzkanuner (18, 38) gefuhrten Stoflel (17, 37) mit 
der Lelste (15, 35) verbunden 1st, wobel der Kolben (20,40) 
unter der Kraft einer in Schlieflrichtung des Ventils wir- 
kenden Feder (21, 41) steht und die Verbindungskanale 
(19, 39) jeweils den in Offnungsrichtung des Ventils ge- 
sehen hinter der Leiste (15, 35) liegenden Raum der Ventil- 
kanuner (14, 34) mit dem jeweils vor dem Kolben (20, 40) 
liegenden Raum der Zusatzkanuner (18, 38) verbinden und die 
Summe der vorderen Flachen (20b, 40b) der Kolben (20, 40) 
grofler ist als die hintere FlMche (15c, 35c) der Leiste 
(15, 35). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch qekennzeichnet. dafl der 
Kolben (20) an den Seitenwanden der Zusatzkanuner (18) iiber 
einen Dichtungsring (20a) anliegt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch qekennzeichnet, daB 
der Kolben (40) mit den Seitenwanden der Zusatzkanuner (38) 
iiber eine dichtende Membran (40a) verbunden ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch qe- 
kennzeichnet . dafl die Vorspannung der Feder (41) einstell- 
bar veranderbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 12, dadurch qe- 
kennzeichnet, dafl sich der Schlitz (3,13, 33) von innen 
nach auflen dUsenartig verengt. 
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Figur 3 ' ,h 
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